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Die Erfindung bezieht sidi auf ein Verfahren 
zur Herstellung von Doppelsdieibenfenstern 
deren zwisdien Scheiben und den Rahmen ab- 
gedichteter Zwisdienraum mit unter leichtem 

5 Oberdruck stehender Trockenluft gefullt ist, bei 
dem zur Entfernung der im Zwisdienraum be- 
findlichen feuditen Luft durch eine Offnung 
trockene Luft eingeprefit und durch eine weitere 
Offnung die Feuchtluft ausgetrieben wird. 

10 Derartige Doppelsdieibenfenster sind mehr- 
fach in der Weise vorgesdilagen worden, dafi im 
Zwisdienraum ein Unterdruck hergestellt wird. 
Die im Zwisdienraum verbleibende, verdiinnte 
Luft soil eine Verminderung des Besdilagens und 

15 des Vereisens der Scheiben zur Folge haben. 
Durdi die Absaugung der Luft aus dem Zwi- 
sdienraum wolben sidi die Scheiben gegensinnig 
nach innen aus; dadurdi verringert sidi das 
Isoliervolumen des Zwisdienraumes. Dieser 

20 geringfiigige Nachteil konnte noch ohne weiters 
hingenommen werden. ,Viel sdiwerwiegender ist 
jedodi die geringere Widerstandsfahigkeit einer 
nach innen durchgewolbten Sdieibe gegen von 
aufien auf diese auftreffende Stofikrafte. Deshalb 

25 und um die Absaugung bis zum Erreichen eines 
geniigenden Unterdrudces vorantreiben zu kon- 
nen, miissen bei grofieren Sdieibenflachen Stiitz- 
organe angewendet werden, die im Zwisdien- 
raum. zwisdien den beiden Scheiben angeordnet 

so sind; solche Sriitzorgane lassen die unter dem 
Einflufi des Unterdrudces gegebenen Verfor- 
mungskrafte nur zum Teil als solche wirksam 
werden. Zwar begrenzen die Sriitzorgane so die 
gegensinnige Auswolbung der Scheiben, nicht 

35 aber die auf diese wirksamen Krafte; die letzte- 
ren bewirken, dafi sich die Scheiben unter ver- 
haltnismafiig starker Spannung an die Stutz- 
organe anlegen und in diesem urmaturlidien, 
eine freie Verformung nadi dem Kraftespiel nicht 

40 zulassenden Zwangszustand, wie audi die Erfah- 
rung lehrt, viel bruchempfindlicher sind. Dazu 
kommt, dafi die Stiitzorgane, mogen sie wie 
immer ausgebildet sein, den Ltchtdurdilafiquer- 
schnitt des Fensters verringern. 

45 Endlich ist fur alle Doppelsdieibenfenster mit 
Unterdruck im Zwisdienraum eine peinlich exakte 
Abdichtung am Rahmen erforderlich, um den 
Unterdruck im Zwisdienraum auf Dauer zu 



sfchern; wird diese Abdichtung mangelhaft, so 
stromt Aufienluft in den Zwisdienraum ein und so 
hebt dessen Wirksamkeit fur die Isolierung auf* 
Diese nachstromende Aufienluft ist noch dazu 
in der Regel feudit, so dafi bei derartigen Dop- 
pelscheibenfenstern, wenn sie undicht geworden 
sind, eine Verhinderung des Besdilagens oder 55 
Vereisens nicht mehr gegeben ist. Dieser Nach- 
teil kann mit Sicherheit nur durch die Verwen- 
dung einer mindestens von Zeit zu Zeit betatig- 
ten Absaugeinrichtung behoben werden. Der 
raumliche Umfang einer solchen Einriditung und 60 
die laufenden Betriebskosten schliefien deren An- 
wendung in den meisten Fallen, insbesondere im 
Bauwesen, aus. Die Einrichtungen der besdirie- 
benen bekannten Art streben vor allem die 
Sdiaffung eines bestandigen Unterdrudces im 65 
Zwisdienraum an, in der Annahme, dafi es 
gerade auf einen solchen zur Erreichung ibres 
Zweckes ankomme. 

Im Gegensatz dazu sind Vorschlage bekannt 
geworden, bei denen der durdi die Scheiben und 70 
den Rahmen abgediditete Hohlraum von Doppel- 
scheibenfenstern mit Luft gefullt wird, wobei 
audi ein geringfugiger Oberdruck hergestellt wer- 
den kann. Diese Vorschlage streben aber nicht 
die restlose Entfernung der Feuchtluft zwischen 75 
den Scheiben an, da sie in erster Linie eine 
Warmeisolierung zum Ziele haben. 

Eine andere Einriditung sucht ein Beschlagen 
von Schaufensterscheiben dadurdi zu verhindern, 
dafi mittels eines Ventilators durch den von der so 
Fenstersdieibe abgesdilossenen Raum ein Durdi- 
stromen von Aufienluft bewirkt wird. Diese Ein- 
riditung erfordert einen Mechanismus mit stan- 
digen Betriebskosten; abgesehen davon weidit 
die den Raum hinter der Fenstersdieibe durdi- 55 
stromende Luft in ihren Eigenschaften, vor allem 
hinsiditlidi ihres Feuditigkeitsgehaltes von der 
Aufienluft in keiner Weise ab, so dafi audi die 
hinter der Fenstersdieibe durdistrdmende Luft 
alle Naditeile der gewohnlichen Aufienluft auf- 00 
weist. 

Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, 
dafi es zur Erzielung des gewiinsditen Effektes 
vor allem auf den Trockenheitsgrad der zwisdien 
den Fenstcrsdieiben eingesddossenen Luft und 95 
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auf die dauemde Gewahrleistung dieses Zustan- 
des ankommt 

Die Erfindung erreidit ihren Zweck dadurch, 
dafi die Trodcenluft so lange zugefuhrt wird, bis 
s die Sdieiben der im Baufadi tiblidierweise ver- 
wendeten Glassorten gebrauchlicher Dicke und 
Grofie eine mit freiem Auge feststellbare Aus- 
wolbung zeigen, wonach der Oruck durdi teil- 
weisen LuftauslaG bis auf einen geringen Ober- 

10 drudc verkleinert wird. 

Die erfmdungsgemaf! bewuflte Verwendung 
einer Luft von hohem Trodcenheitsgrad gibt die 
Moglidikeit, von dem Umstand Gebrauch zu 
machen, dafi trodcene Luft mit hoher Annahe- 

15 rung ein ideales Gag darstellt und damit audi 
hinsichtlich ihrer Wirkung auf Isolierung, Nieder- 
schlagsfreiheit u. dgL praktisch druckunabhhan- 
gig ist. Was fur die angestrebte Wirkung bei 
mehr oder weniger feuchter Luft eine notwendige 

20 Voraussetzung war, namlich die An wen dung von 
Unterdrudc zwisdien den Sdieiben, fallt fur ver- 
lafilidi trodcene Luft weg; sie kann mit dem 
gleidien Effekt audi mit atmospharischem Nor- 
maldruck oder einem angemessenen Oberdrudc 

25 zwisdien den Sdieiben verwendet werden. Bei 
der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung- 
ist ein leiditer Oberdrudc vorgesehen. Daraus 
folgt ein fttr die praktische Anwendung der Er- 
findung im Bauwesen sehr erheblidier VorteiL 

30 Wird aus irgend einem Grunde der Diditschlufi 
• zwisdien den Sdieiben und dem Rahmen in Frage 
gestellt, so kann als Folge lediglich ein Entwei- 
dien des dem urspriinglichen Oberdruck entspre- 
dienden Luftanteiles aus dem Zwischenraum ein- 

35 t re ten; dann stellt sidi ein Gleidigewichtszustand 
her, der hodistens nodi durdi die atmosphari- 
sdien Luftdruckschwankungen eine untergeord- 
nete Beeinflussung erfahren kann. 

Dennoch ist es erstrebenswert, audi diese 

40 geringe BeeinfliLGbarkeit auszuschalten und im 
Sinne der bevorzugten AusfuKrungsform der 
Erfindung einen leiditen Oberdruck im Zwisdien- 
raum zwisdien den Sdieiben datiernd zu gewahr- 
Ieisten. Die Erfindung sieht deshalb einerseits 

4s eine Vorriditung zur leiditen Feststellbarkeit des 
Oberdrudces und anderseits Hilfsmittel zur 
dauernden Sidierung desselben vor. 

Die Erfindung ist an Hand der Zeichnung er- 
lautert, in weldier samtliche, lediglich Beispiele 

so darstellende Figuren lotrechte Sdinitte sind. Es 
zeigt Fig. 1 ein Doppelsdieibenfenster in seiner 
Gesamrheit, Hg. 2 veransdiaulidit die Dichrung 
der Sdieiben am Rahmen. Fig. 3 zeigt eine 
moglidie Ausbildung einer Vorriditung zur Her- 

55 stellung und zur Anzeige des Oberdrudces im 
Zwisdienraum zwisdien den Sdieiben. Die Fig. 4 
und 5 stellen die Anwendung eines Ku gel ven tiles 
in der Lufteinblasstellung (Fig. 4) und in der 
Sperrstellting (Fig. 5) dar. 

60 Das Doppelsdieibenfenster besteht gemafi 
Fig. 1 aus den beiden Glasscheiben 2, 3 und dem 



aus Metall, Kunststoff od. dgL hergestellten 
Rahmen. 4, weldier vorteilhaft die aus der Zeich- 
nung ersichtliche Proftlierung aufweist Innerhalb 
der auGeren Rahmensdienkel sind Diditungs- cs 
streifen 5 eingefaBt, die beim Ausfiihrungsbei- 
spiel einen abgewinkelten Querschnitt aufweisen, 
wie dies aus der Detaildarstellung in Fig. 2 be- 
sonders deutlich zu entnehmea ist. An den Stofi- 
s tell en, bei rechtedcigen Fenstem, also in * den to 
Eoken, sind sowohl die Diditungsstreifen als audi 
die Rahmenteile selbst sorgfaltig untereinander 
verbunden, was — je nadi dem verwendeten 
Material — durdi Verschweifien, Verkleben, Ver- 
loten od. dgL erf olgen kann. Die Verbindung 75 
soil so beschaffen sein, dafi der hiftdidite Ab- 
-schlu.8 des Zwisdienraumes 1, der vom Rahmen 
4 und den Sdieiben 2, 3 umsdilossen ist, ge- 
wahrleistet ersdieint. Bei Vorhandensein des in 
geringem Ausmafi erwiinsditen Oberdrudces im so 
Zwisdienraum 1 legen sidi die Sdieibenrander 
mit ihrem Aufienrand und mit ihrer Umfangs- 
begrenzung diditend an die Innenfladien der 
winkelformigen Diditungsstreifen an. Die Ran- 
der 27 des Rahmens sind vorteilhaft bis zum 85 
Anliegen an die Scheibenfladien zu riickspringend 
ausgebildet. 

Urn nadi dem Zusaxnmenbau der Teile des 
Doppelsdieibenfensters die Fiillung des Zwisdien- 
raumes 1 mit vorgetrodcneter Luft unter Ober- so 
drudc vorzunehmen und den Zwisdienraum bei 
garantiertem Bestehen eines nodi leiditen Ober- 
drudces didit abzuschlieEen, ist die Anwendung 
der in Fig. 3 dargestellten Vorriditung von be- 
sonderem VorteiL 05 

Auf einem Grundgestell 18 sind ein mittels 
eines Elektromotois 15 betriebener Kompressor 
in Verbindung mit einer bekannten Lufttrocken- 
vorrichtung 8 und eine Bahn 28 fur Rollen 19 
.vorgesehen, auf weldien eine versdiiebbare 100 
Tisdiplatte 17 aufliegt. Diese Tisdiplatte, auf 
weldie das fertige Doppelsdieibenfenster 2, 3, 4 
aufgestellt wird, ist mit einem festen Anschlag 
20 und einem in der Tisdiplatte 17 schlittenartig 
verschiebbaren, beweglidien Anschlag 21 aus- 105 
gestattet; dieser ist mittels Sdiraube 22 einstell- 
bar. Auf diese Weise konnen Fenster versdiie- 
dener Breite auf den Tisdi 17 gespannt werden. 
Der Rahmen 4 ist mit einer Einstrombohrung 
6 und mit einer Ausstrombohrung 7 fur die uo 
Luft versehen. 

Vom Einlafitriditer 29, in welch em ein Sieb 
vorgesehen sein kann, wird die Aufienluft in 
den Lufttrockner 8 gesaugt und gegebenenfalls 
mit Trodcenmitteln, insbesondere gasformigen, 115 
aus einem Behalter 30 versetzt. Die verlafilich 
trodcene Luft gelangt unter Drudc durdi eine 
Leirung 31 und die Einstrombohrung 6 in den 
Raum I; hiebei verdrangt sie die hier befind- 
lidie Luft durdi die Ausrrittsbohrung 7 nadi 120 
aufien. 
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Unter dem nun angewendeten erheblichen 
Oberdruck wolben sich die Scheiben 2, 3 nach 
aufien durch; in dies em Zustand ist der Raum 
1 mit Sidierheit ausschliefilich von trodcener Luft 

5 erfullt. Die unter erheblichem Oberdruck ste- 
hende Luft wird nun bei Drosselung der Luft- 
zufuhr teilweise wieder aus dem Raum 1 aus- 
stromen gelassen, bis in diesem Raum nur mehr 
ein leichter Oberdruck herrscht. 

io Die dargestellte Vorriditung zeigt nun zur 
genauen Bestimmbarkeit eines vorwahlbaren, ge- 
rngen Oberdruckes eine mogliche Ausbildung. 
Am Grundgestell IS ist ein Biigel 33 mittels 
Gelenkes 32 verschwenkbar. Dieser Biigel wird 

15 nun in die gezeichnete Lage hodigeklappt. Er 
tragt im Bereich der Mitte des Fensters feder- 
belastete Fuhler 9, 10, die mittels Einstellschrau- 
ben 34, 35 auf eine bestimmte Entfemung ein- 
gestellt werden konnen, wie sie der dem ge- 

20 wiinschten geringen Oberdruck entsprechenden, 
kleinen Auswolbung der Scheiben 2, 3, ent- 
spridit. Moglichst starre Arme 36, 37 sind von 
den Fuhlern 9, 10 zu den aufierhalb des Fenster- 
profiles angeordneten Kontakten 11, 12 gefuhrt, 

23 die im Augenblick ihrer Beriihrung mit der Kon- 
taktschiene 16 den Motor iiber die Stromleitun- 
gen 13, 14 abschalten und damit das Einblasen 
von Trockenluft in den Raum I ganzlich be- 
enden. 

80 Werden nun die Offnungen 6 und 7 verlotet 
oder sonst wie dicht verriegelt, so ist der Ein- 
schlufi absolut trockener Luft im Raum 1 unter 
leichtem Oberdruck gewahrleistet. 

Urn die Arbeit des Dichtschliefiens der Off- 

35 nungen 6 und 7 zu vereinfachen und prazis 
das gewiinschte Ergebnis eines Lufteinschlusses 
unter genau vorbestimmtem, leichtem Oberdruck 
zu gewahrleisten, kann folgendermafien vorge- 
gangen werden: 

40 Im Augenblick des automatischen Abschaltens 
des Motors 15 wird die Austrittsoffnung 7 dicht 
verschlossen. Da von der Offnung 6 zunachst 
die Luftzuleitung 31 abgenommen werden mufi, 
besteht die Moglichkeit eines unerwiinschten 

« und nicht mehr kontrollierbaren Luftaustrittes 
durch diese, soferne nicht ein Hilfsorgan vor- 
gesehen ist 

Als solches ist in Fig. 4 und 5 ein Kugel- 
ventil 23 angenommen, dessen Kafig gegen den 



Raum 1 zu einer Serie von Durchtrittskanalen so 
38 fur die einstromende Luft aufweist, so dag 
auch bei hoherem Einprefidruck das Einstromen 
duxch die Kugel nicht beeintrachtigt werden 
kann. Wird der Einprefivorgang abgebrochen 
und die Luftzufuhrleitung 31 von der Eintritts- S5 
offnung 6 abgenommen / so bewirkt die Kugel 
23 unter dem Einflufi des Oberdruckes im Raum- 
1 den unverzuglichen DichtschluS (Fig. 5). Die 
Offnung 6 kann sodann, z. B. durch Verloten, 
verschlossen werden. Dieser Verschlufi kann aber go 
auch, wie dargestellt, durch Aufschrauben einer 
VerschluJSschraube 24 auf einen am Rahmen 4 
ausgebildeten Gewindestutzen 26 erfolgen, wo- 
bei der DichtschluJB durch eine Dichtungsscheibe 
25 besonders gesichert sein kann. 65 

PAT ENT ANSPROCHE : 

1. Verfahren zur Herstellung von Doppel- 
scheibenfenstern, deren zwischen Scheiben und 70 
Rahmen abgedichteter Zwischenraum mit unter 
leichtem Oberdruck stehender Trockenluft gefullt 
ist, bei dem zur Entfemung der im Zwischen- 
raum befindlichen feuchten atmospharischen Luft 
durch eine Offnung trockene Luft eingeprefit 75 
und durch eine weitere Offnung die Feuchtluft 
ausgetrieben wird, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Trockenluft so lange zugefiihrt wird, bis die 
Scheiben der im Baufadi iiblicherweise verwen- 
deten Glassorten gebrauchlicher Dicke und Grdfie 80 
eine mit freiem Auge feststellbare Auswolbung 
zeigen, wonach der Druck durch teilweisen Luft- 
auslafi bis auf einen geringen Oberdruck ver- 
kleinert wird! 

2. Vorriditung zur DurchfUhrung des Ver- 85 
fahrens nach Anspruch 1 unter Verwendung 
eines Kompressors und einer Lufttrockeneinrich- 
tung, gekennzeichnet durch eine Abtastvorrich- 
tung mit auf die Scheiben federnd angedruckten 
Fiihlern (9, 10) und einem mit einstellbaren 90 
Kontakten (11, 12) ausgestatteten Kontaktgeber, 
wobei die Kontakte (11, 22) auf die durch den 
im Zwischenraum (1) verbleibenden Oberdruck 
entsprechende geringe (z. B. in der Mitte des 
Fensters) Auswolbung der Scheiben (2, 3) z. B. 95 
iiber eine Kontaktschiene (16) einstellbar sind 
und bei Schlufi der Kontaktteile (11, 12, 16) 
der Motor (15) abgeschaltet wird. 



m 



O 



(Hiezu 1 Blatt Zeichnungen) 



Dru&: Alois Mally & Co., Wten V 



BNSOOCID; <AT 20O3108_l_> 



Osterreichisties Paten tamt 
Patentschrift 

Nr. 200310 
Kl. 37 c, 8 

1 Blatt 




BNSOOCID: <AT 20O310B 1 > 



